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UZIVATELSKA DOKUMENTACE — Navod k pouZiti

OCELOVE PLECHOVE DVERE - ZATEPLENE

ZAKLADNI POPIS:
Ram konstrukce dvefi je vyroben z ocelového uzavieného profilu ve tvaru L. Spodni ¢ast ramu a prostfedni

vyztuhy je pak vyrobena z ocelového uzavieného profilu — jeklu. Do tohoto ramu je vloZen ocelovy plech o sile
1mm. Plech je vloZen ze strany, kde vidime panty. Tato strana je pohledova — dvefe otevirame k sobé.

Zatepleni je provedeno mineralni vatou tloustky 40mm. Izolace je zajisténa pozinkovanym plechem, ktery je
nanytovan na rdm dvefi. Dvefe maji pevné pfivafené zdvésy. Lakovani praskovou barvou komaxit RAL 7040 —
svétle Seda. Dvefe se dodavaji se stavebnim zamkem V6090/40 pravolevym a dvefnim Stitovym kovanim
klika/klika.

MANIPULACE A SKLADOVANI:
S dvernimi kfidly manipulujte ru¢né a dbejte na zajisténi proti poskozeni. Kfidla neposunujte po zemi.
Dvefrni kridla skladujte v suchych, krytych prostorach na rovnych podlozkach ve svislé poloze.

MONTAZNI POSTUP:
Dvefe se osazuji do pfedem zabudovanych ocelovych zarubni. Pfed nasazenim kfidla je nutno namazat cepy

pantl vhodnym mazacim tukem.

V pfipadé, Ze kfidlo neni sprdvné zapasovano do zarubné a vzhledem k tomu, Ze panty na kfidle jsou navareny
na pevno je nutno pomoci vhodného nastroje posunout panty na zarubni.

Zamek, stitky a kliky se osazuji spoleéné, tedy vloZi se zamek do dvefi (zkontrolujte, zda je stfelka zamku
spravné nastavena pripadné ji otocte) vysledné se prilozi stitky, pres které se prostrci kliky a vlozka FAB. Poté se
vyvrtaji otvory a zdmek, Stitky se pfiSroubuji samofeznymi Srouby. Vlozte déle zajistovaci vrut do kliky a
dotahnéte.

UDRZBA A CISTENI:
Dvere nevyzaduji zvlastni udrzbu. Priblizné jednou za pal roku namazte dverni panty a strelky zamku vhodnym

mazacim tukem a pfipadné dotdhnéte Srouby zamku, kovani a kliky. Pfi ¢isténi nepouZivejte pfipravky na bazi
pisku, rizna redidla a rozpoustédla.

Soucinitel prostupu tepla je proveden metodou vypoétem dle normy CSN EN 1SO 10077-1: 2007.

Varianty provedeni

Sitka x \\//\’/Eka (mm) Uo (W/m2K)
600*1970 mm 2,8
800*1970 mm 2,5
1100*1970 mm 2,3
2500*2000 mm 2,7
3000*2800 mm 2,3
4000*3600 mm 2,0




